e

ATata Steel Enterprise

Profiliibersicht SAB Niederaula (Fassadeprofile und Kassetten)

Fassaden Profil / Kassetten SS‘:\BB1188/790:; SAB 30/1100 SAB 35/1035 SAB 40/915 SAB 50/1000 SAB K120/600( SAB K130/600| SAB K145/600( SAB K160/600| SAB K180/600 Flachblech Kantteile
Blechdicken 0,63-1,25 0,63-1,25 0,63-1,25 0,63-1,25 0,63 - 1,50 0,75-1,25 0,75-1,25 0,75-1,25 0,75-1,25 0,75-1,25 0,63 - 1,50 0,63 - 1,50
min. Stiickzahl/Paket 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2 3 -
.. <3.000 =50
max. Stiickzahl/Paket 65 60 60 50 60 12 10 10 8 8 >3.000 = 25 -
Vlies - Materialstarke - 0,63 - 1,00 0,63 - 1,00 0,63 - 1,00 0,63-1,25 - - - - - - -
Vlies - Seite - A A A A+B - - - - - - -
max. Stulckz:'-:hllPaket ~ 60 60 50 60 - - - - - - -
mit Vlies
max. kg Gewicht/Paket 3.000 2.000 2.000 3.000 3.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 3.000 -
max. Paketanzahl im
geschl LKW 16 18 18 16 16 9 9 9 9 9 16 -
max. Paketanzahl im
offene LKW 16 18 18 16 16 9 9 9 9 9 16 -
minimale Fertigungslange mm 800 300 300 300 800 300 300 300 300 300 500 400
maximale Fertigungslange mm 21.900 21.900 21.900 21.900 21.900 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 6.200 6.200
Farbseite oben
im Paket nach Produktion B A A A A AoderB Aoder B AoderB Aoder B AoderB A -
Pakete drehen méglich fiir v v v v v
Vakuumhebers max. 18.000 mm - max. 18.000 mm - max. 18.000 mm - | max. 18.000 mm - max. max. 18.000 mm - - - - -
(min. L =5.000 mm) # max. 3.000kg/Paket max. 2.000kg/Paket max. 2.000kg/Paket 3.000kg/Paket max. 3.000kg/Paket
weiteres Zubehor - - - - - Dichtband Dichtband Dichtband Dichtband Dichtband - -
weiteres Zubehor - - - - - P32z P32z P32z P32z P32z - -
Schutzfolie moglich/Seite A+B Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage A+B A A A A A A A
Typepriifung Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

Stand der Angaben: Nov. 2026

# Paketdrehung gegen Aufpreis. Keine oder nur minimale Léangenunterschiede pro Paket (nach Ricksprache mit der Produktionsleitung vor Produktionsbeginn).
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Profiliibersicht SAB Niederaula (Kalt- und Warmdachprofile)

Kalt- und W h
St unProﬂaIrmdaC SAB 45KD/1000-S SAB 85R/1120 SAB 89R/915 SAB 100R/825 SAB 135R/930 SAB 155R/840 SAB 160R/750 SAB 200R/840
Blechdicken 0,63 -1,50 0,75-1,50 0,88-1,50 0,75-1,50 0,75-1,50 0,75-1,50 0,75-1,50 0,75-1,50
min. Stiickzahl/Paket 3 3 3 3 3 3 3 3
0,75+0,88 = 23 0,75+0,88 = 21
max. Stiickzahl/Paket 50 30 35 35 32 0,75+0,88 =25 1,00=22 1,00=20
1,00-1,50 =22 1,13+1,25=20 1,13+1,25=18 1,50
1,50=18 =15
Vlies - Materialstarke 0,63-1,25 0,75-1,25 0,88-1,25 0,75-1,25 0,75-1,00 0,75-1,00 0,75-1,00 0,75-1,25
Vlies - Seite A+B A A+B A+B A A A A
max. Stiickzahl/Paket
50 30 35 35 27 bzgl. 5 bzgl. 5 bzgl. 5
mit Viies avze avee e
max. kg Gewicht/Paket 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000
max. Paketanzahl im
16 16 16 14 12 12 12 10
geschlossenen LKW
max. Paketanzahl im
offene LKW 16 16 16 14 12 12 12 10
minimale Fertigungslange mm 800 1.500 800 800 1.500 1.500 1.500 1.500
maximale Fertigungsldnge mm 2%‘900 _(18'000 24.600 21.900 21.900 24.600 24.600 24.600 24.600
Vliesfreie Zone)
Farbseite oben
im Paket nach Produktion A B B B B B B B
Pakete drehen méglich fiir v v v v v v v v
Vakuumhebers max. 18.000 mm - max. 18.000 mm - max. max. 23.000 mm - max. 18.000 mm - max. 23.000 mm - max. 23.000 mm - max. 23.000 mm - max. 23.000 mm -
(min. L =5.000 mm) # max. 3.000kg/Paket 3.000kg/Paket max. 3.000kg/Paket max. 3.000kg/Paket max. 3.000kg/Paket max. 3.000kg/Paket max. 3.000kg/Paket max. 3.000kg/Paket
8 m Perfo (P3 L-B, . . Perfo Perfo Perfo Perfo Perfo (P3 L-S,
Z h - !
RelteiegZubehion P4 L-B, P5L) Keine Typeprifung | pq) 5 py L.g) (P3L-S, P5L) (P3L-S, P5L) (P3L-S, P5L) P4 L-B, P5L)

. . _ Streckgrenze 350 _ Streckgrenze 350 Streckgrenze 350 Streckgrenze 350 Streckgrenze 350
ESiteieeiZuben oy N/mm2 N/mm2 N/mm2 N/mm2 N/mm2
weiteres Zubehor Vliesfreie Zone - - - - - - -

Schutzfolie méglich/Seite A+B - A+B A+B - - - -

Typepriifung Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

Stand der Angaben: Nov. 2026

# Paketdrehung gegen Aufpreis. Keine oder nur minimale Léangenunterschiede pro Paket (nach Riicksprache mit der Produktionsleitung vor Produktionsbeginn).



