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TECHNISCHES DATASHEET

SAB-PD 22/500
A
::f 22
B 20 105
' 500
Stéarke Gewicht
0,75 mm 7,36 kg/m?
0,88 mm 8,64 kg/m?
STAHLGUTE
S-320GD+Z/ZM / ZA | AZ
NACHHALTIGKEIT
Umweltrelevante Produktion Informationen (MRPI und EPD) werden verdéffentlich auf www.sabprofil.de.
QUALITATSKONTROLLE
Die Profile unterliegen einer werkseigenen und externen Produktionskontrolle.
BRANDVERHALTEN
Nicht brennbar Klasse A1 gemafs DIN EN 13501-1 fir Beschichtungssystemen bis 65 um
STUTZWEITEN

Fur ein SAB-PD 22/500 empfehlen wir eine maximale Uberspannung von 1500 mm.
Die Maximallange des Bleches darf 7000 mm nicht Giberschreiten.

NORMIERUNG

Produktion gemaf 1SO 9001, ISO 14001 und BES 6001
Toleranz gemal EPAQ Qualitatsrichtlinie

Stahlglte gemaR DIN EN 10346
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