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TECHNISCHES DATASHEET

SAB-PZ 40/300
A asmm 275
i
3 40
300
Stéarke Gewicht
0,75 mm 8,18 kg/m?
0,88 mm 9,59 kg/m?
STAHLGUTE
S-320 GD+Z/ZM | ZA | AZ
NACHHALTIGKEIT
Umweltrelevante Produktion Informationen (MRPI und EPD) werden verdéffentlich auf www.sabprofil.de.
QUALITATSKONTROLLE
Die Profile unterliegen einer werkseigenen und externen Produktionskontrolle.
BRANDVERHALTEN
Nicht brennbar Klasse A1 gemafs DIN EN 13501-1 fir Beschichtungssystemen bis 65 um
STUTZWEITEN

Fur ein SAB-PZ 40/300 empfehlen wir eine maximale Uberspannung von 2000 mm.
Die Maximallange des Bleches darf 7000 mm nicht Giberschreiten.

NORMIERUNG

Produktion gemaf 1SO 9001, ISO 14001 und BES 6001
Toleranz gemal EPAQ Qualitatsrichtlinie

Stahlglte gemaR DIN EN 10346
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SAB-profiel bv | Produktieweg 2, NL-3401 MG lJsselstein | Postbus 97, NL-3400 AB lJsselstein
T+31(0)3068 79 700 | info@sabprofiel.nl | www.sabprofiel.nl | KvK 30032168
BNP Paribas nr. 22.76.82.548 | BIC: BNPANL2A | IBAN: NL15 BNPA 0227 6825 48
BTW NLO01720971B01 | BTW DE164798556 | Steuernummer 116/5963/0134
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